ZIVOTNOST A SKLADOVANIE PRODUKTOV _NARIADENIA A INFORMACIE

Za u¢elom maximalizacie skladovatelnosti lepidla odporu¢ame pre vSetky krajiny, aby sa produkt skladoval v
pévodnom baleni na suchom achladnom mieste, mimo priameho slneéného Ziarenia a za nasledujucich
idealnych podmienok: 23 °C +/- 2 °C (73 F +/- 4 F) a 50% relativnej vlhkosti +/- 2% RH. Ked'Ze tato troven
reguldcie nie je vzdy mozna alebo prisne dodrziavana, vyZaduje sa skladovanie medzi 16 °C az 26 °C a 45% az
60% relativnej vlhkosti, aby sa zabezpecilo spravne fungovanie nasich produktov pre vas - skladovanim mimo
uvedenych hodnét stracate zaruku.

Na vsetky produkty dodavané a uskladnené za vys$Sie uvedenych podmienok poskytujeme 6-mesaént zaruku na
skladovany produkt — vynimky, kedy ma produkt na zaklade chemickych zloziek alebo stability kratSiu
zivotnost’, budu uvedené pri objednavke produktu.

V priestoroch nasich zdkaznikov odporacame skladovy systém FIFO, teda prvé dnu/prvé von.

Neocakavame, ze by sa vykon pasky zmenil dokonca aj po uplynuti doby skladovatel'nosti, avSak odporticame,
aby sa vsetky pasky pouzili pred tymto datumom.

V pripade potreby je mozné po uplynuti doby skladovatel'nosti zariadit’ opdtovné testovanie lepiacej pasky od
vas.

Vsetky lepiace pasky st zaloZzené na viskoelastickych polyméroch, ktoré boli nanesené na foliu, alobal alebo
papierovy substrat. Ak su lepiace pasky uloZzené mimo odporacanych hodnét, je mozné zaznamenat rdzne
efekty, ako napriklad:

ODCHYLKA V SKLADOVACEJ TEPLOTE

Skladovanie pri nizkych teplotach

Vzhl'adom na viskoelasticki povahu lepidla, ked” klesne teplota okolia, klesne aj okamzita pril'navost’ / lepenie
pasky. Preto ak je paska ulozena pri nizkych teplotach (menej ako 10 °C), v prvom rade vzdy odporu¢ame vratit’
pasku do odporucanych idealnych podmienok (23 °C / 50 % RH) najmenej na 24 hodin pred pouzitim. Toto vo
vSeobecnosti vracia paske jej vlastnosti.

Skladovanie pri vysokych teplotach

Opét’ kvoli viskoelastickym u¢inkom adhezivneho polyméru mdze mat skladovanie pri vysokych teplotach
$pecifické ucinky na pasku. Vo vicsej miere je mozné zaznamenat' vyS§i stupeii vytekania lepidla na rohoch
rolky. Vytekanie lepidla je normalny efekt a z tohto dévodu dodavame vSetky nase vyrobky s papierovymi
krizkami so silikonovym naterom, ktoré chrania konce roliek. Okrem vytekania je badatelné, Ze intenzita
odvijania pasky sa tiez méze po vystaveni teplu zvysit’.

Toto moéze v extrémnych pripadoch spdsobit’ oddelenie vrstvy lepidla a / alebo prenos lepidla na rolku.
Pochopitel'ne, ¢im je vacsi ¢as skladovania a dané teploty , tym bude va¢si stupen vytekania na hrane rolky a sily
odvijania rolky. Vratenie pasky do idealnych podmienok po nadmernom vystaveni teplu v mnohych pripadoch
nenavrati pdvodné vlastnosti lepidla.

ODCHYLKA VO VLHKOSTI PRI SKLADOVANI

Skladovanie pri vysokej vihkosti / a¢inky vystavenia vlhkosti

Vicsina vyrobkov v sortimente vyrobkov PPI ma vynikajiicu odolnost’ voc¢i vode, avSak niektoré z naSich
produktov su citlivé na vystavenie vlhkosti, ako napriklad:

Nomex (Du Pont)

Nomex je aramidovy (aromaticky polyamidovy) polymérny papierovy material, ktory ma v podstate tendenciu
absorbovat’ z okolitého prostredia vodu / vlhkost. Tato charakteristika absorpcie vody méze samozrejme
ovplyvnit’ elektrické izolacné vlastnosti pasky a v niektorych pripadoch aj povrchovy vzhlad pasky.

Tiez Sirka kotuca sa moéze kolisanim tirovne vlhkosti zvysit' / znizit'.

Pasky na baze polyvinylalkoholu

V nasom sortimente mame pasky rozpustné vo vode. Tieto produkty st navrhnuté tak, aby boli rozpustné vo
vode, a preto vykazuju zmeny, ak st vystavené réznym trovniam vIhkosti. V stilade s tym dbame na to, aby boli
tieto produkty zabalené do gélovych balickov pohlcujucich vihkost’ a potom uzavreté do plastovych vrecusok,
aby sa znizili mozné u¢inky vlhkosti.

Pasky na baze kovovej folie

Mnohé pasky na baze kovovych fo6lii maju tendenciu k odfarbovaniu / matnosti / oxidacii. Skutocny stupen
oxidacie sa priamo vztahuje na relativnu vlhkost' v prostredi a citlivost’ Specifického typu kovovej folie.
Samozrejme, Ze medené folie sa odfarbia napadnejsie ako trieda odolnejSich hlinikovych f6lii, nehovoriac o tom,
ze tento uCinok by sa zvysil, aj keby bola paska vystavena korozivnemu chemickému prostrediu (napriklad sol'ny
postrek, atd’.).

Pasky so silikénovymi papierovymi vloZkami

Papier, ako vsetci vieme, ma aj tendenciu absorbovat’ vlhkost’ z prostredia. V extrémnych pripadoch méze tento
efekt viest’ k deformacii / zvrasneniu silikonovej papierovej vlozky, o moze viest k odtlatenym ciaram na
podklade, ku ktorému sa pripeviiuje. Aby sme obmedzili potenciil negativneho wG¢inku pocas prepravy a



uskladiiovania skor, nez zakaznik pouzije nasu pasku, unés v PPl balime takéto produkty do uzatvarate'ného
polyetylénového vrecuska.

Prosim, nevyberajte tieto produkty z vrecusok, kym ich nebudete potrebovat’ a ak ich pouZijete len &iasto¢ne,
vratte ich spat do vreci$ok. Ak by sa paska namocila / zvlhla v désledku nepravneho skladovania alebo
prepravy, nechajte pasku pred pouzitim Uplne vyschnit. Kvoli d’al§im inStrukcidm sa, prosim obratte na nas,
nakol’ko ohriatie pasky s cielom odviest’ vlhkost’ nefunguje vzdy.

Vystavenie UV Ziareniu

Odportacame, aby vsetky naSe vyrobky boli skladované v p6vodnom obale a mimo priameho slne¢ného ziarenia.
Toto odporticanie sa uvadza preto, lebo niektoré nase produkty (zvycajne lepidla na baze gumy) su citlivé na
vystavenie UV Ziareniu. Pri vystaveni nadmernému UV Ziareniu sa ticto pasky mézu odfarbit’ (zozltntit') alebo
dokonca stratit’ svoje adhézne vlastnosti.

PREPRAVA TOVARU

Tiez odporucame, aby bol tovar prepraveny do kone¢ného miesta uréenia ¢o najrychlejsie, nakol'’ko najcastejsie
sa teploty mimo odporti¢any rozsah dosiahnu podas dlhsich obdobi namornej nakladnej dopravy z Eurépy do
Azie. Plati to najmi pre pasky s vlastnym vinutim pri preprave po mori poéas letnych mesiacov, trvajucej az 2
mesiace.



